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Zapytanie ofertowe nr 1/WRPO 1.2./2019

W zwiazku z realizacja projektu:

»Eksperymentalne prace rozwojowe w celu stworzenia linii

demonstracyjnej i nowej technologii do produkcji ksiazek w oprawie twardej na podtozach syntetycznych”
w ramach dziatania 1.2. Wzmocnienie potencjatu innowacyjnego przedsiebiorstw Wielkopolski programu:
Wielkopolski Regionalny Program Operacyjny na lata 2014-2020 Zamawiajacy ogtasza postepowanie w
trybie zapytania o cene na dostawy nastepujacych elementow:

Tytut zamoéwienia:

Termin sktadania ofert:
Miejsce i sposob sktadania

ofert:

Adres e-mail, na ktory nalezy
wystac oferty:

Osoba do kontaktu w sprawie
ogtoszenia:

Nr telefonu osoby upowaznionej

do kontaktu w sprawie ogtoszenia:

Skrécony opis przedmiotu

zamowienia:

I. Informacje o ogtoszeniu

Zakup elementoéw maszyn introligatorskich do produkcji ksigzek w
oprawie twardej na podtozach syntetycznych.

03 pazdziernika 2019

Oferty wraz zatacznikami nalezy ztozy¢ na formularzu ofertowym
stanowigcym zatacznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego:
Elektronicznie na adres mailowy sekretariat@cgs.pl

sekretariat@cgs.pl

Rafat Kubiak

+48601735045

Zakup elementéw maszyn obejmuje dostawe czesci do budowy
maszyn introligatorskich i oprogramowania z ktorych bedzie
sktadata sie linia demonstracyjna do produkcji ksiazek w oprawie
twardej na podtozach syntetycznych. Linia ma umozliwiac¢
realizacje nastepujacych czterech procesow technologicznych:
produkcja bloku ksiazki z pojedynczych zadrukowanych arkuszy z
przektadkami lub bez przektadek, produkcja oktadki ksigzki z
zadrukowanej obwoluty i tekturek usztywniajacych oktadke,
taczenie gotowego bloku ksiazki z oktadka, obcinanie krawedzi
ksiazki - uzyskanie gotowej ksigzki.
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Kategoria ogtoszenia: DOSTAWY
Podkategoria ogtoszenia: DOSTAWY INNE

Miejsce realizacji zamoéwienia:

Wojewodztwo: wielkopolskie
Powiat: poznanski
Miejscowos¢: Mrowino koto Poznania

Il. Opis przedmiotu zaméwienia
Cel zaméwienia:

Celem zamowienie jest uzyskanie ofert sprzedazy i podpisanie umowy na dostawy elementow maszyn
introligatorskich oraz oprogramowania sterujacego procesami introligatorskimi ktore w trakcie realizacji
prac rozwojowych bedzie mozna modyfikowac pod katem obrobki podtozy syntetycznych. Z dostarczonych
czesci maszyn bedzie zbudowana linia demonstracyjna do stworzenia technologii produkcji ksigzek w
oprawie twardej na podtozach syntetycznych. Elementy maszyn zmontowane i sterowane
oprogramowaniem musza zapewnic¢ realizacje czterech procesow technologicznych: produkcja bloku
ksigzki z pojedynczych zadrukowanych arkuszy z przektadkami lub bez przektadek, produkcja oktadki
ksigzki z zadrukowanej obwoluty i tekturek usztywniajacych oktadke, taczenie gotowego bloku ksigzki z
oktadka, obcinanie krawedzi ksigzki - uzyskanie gotowej ksiazki.

Przedmiot zamoéwienia:

A. Produkcja bloku ksiazki:

1. Wymagania dotyczace wszystkich elementow sktadowych linii demonstracyjnej do produkcji bloku
ksiazki:

1.1. Kazdy element linii musi umozliwi¢ produkcje bloku w sktad ktorego wchodzi¢ beda sklejone ze soba
sfalcowane, wydruki nieprzedzielone lub przedzielone przektadkami o nastepujacych wymiarach i

grubosciach (dopuszcza sie roznice w poszczegolnych parametrach w zakresie +/- 10% od podanych
wymiarow):

1.2. Minimalny format niesfalcowanych wydrukow 305 x 152 mm (dtugos¢ x wysokosc)
1.
1.

. Maksymalny format niesfalcowanych wydrukéw 920 x 460 mm (dtugosc¢ x wysokos¢)
. Minimalna grubosc¢ niesfalcowanych wydrukéw 0,15 mm

. Maksymalna grubosc¢ niesfalcowanych wydrukow 0,30 mm

. Minimalny format przektadek 152 x 152 mm

. Maksymalny format przektadek 460 x 460 mm

. Minimalna grubos¢ przektadek 0,35 mm
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. Maksymalna grubosc przektadek 1,0 mm
1.10. Maksymalna grubosc sklejonego bloku 40 mm
1.11. Wydajnos¢ zmontowanego systemu minimum 200 gotowych blokow ksiazek na godzine.

1.12. Wszystkie wymienione w pkt. od 2 do 11 elementy sktadowe linii demonstracyjnej do produkcji
blokow musza by¢ zbudowane w sposob zapewniajacy ich sprawny montaz w ramie maszyny i sprawne
dziatanie - produkowanie bloku ksigzki.
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2. Wymagania dotyczace- Rama maszyny wytwarzajacej blok ksigzki szt. 1

2.1. Obudowa maszyny musi umozliwic¢ potaczenie wszystkich elementow sktadowych linii demonstracyjnej
wymienionych w pkt. do 4 do 10

2.2. Konstrukcja ramy maszyny musi umozliwia¢ zamontowanie czesSci wymienionych w pkt. od 4 do 10 jak
i pozniejsze ich rozmontowywanie i ponowne sktadanie.

3. Wymagania dotyczace - Oprogramowanie sterujace do maszyny wytwarzajacej blok ksigzki szt. 1

3.1. Oprogramowanie musi umozliwi¢ sterowanie wszystkimi elementami sktadowymi linii demonstracyjnej
wymienionymi w pkt. od 4 do 10.

3.2. Minimum jeden panel sterujacy (ekran z interfejsem uzytkownika)
3.3. Interfejs uzytkownika w jezyku polskim lub angielskim

3.4. Oprogramowanie musi mie¢ mozliwos¢ modyfikacji proceséw dziatania w potgczeniu z modyfikacjami
elementow linii demonstracyjnej wymienionych w pkt. od 4 do 10. Alternatywnie dostawca
oprogramowania zapewni dostep do realizacji zmian w oprogramowaniu przez wskazanego wykonawce
ktorego wybierze Zamawiajacy w przysztosci w trakcie uzytkowania oprogramowania.

4. Wymagania dotyczace- Stacja podawania zadrukowanych sktadek szt. 1
4.1. Stacja musi sktadac sie ze ssawek pobierajacych i prowadnic wyréwnujacych

4.2 Stacja musi umozliwia¢ pobranie wydruku w zakresie formatow i grubosci podanych w specyfikacji
ogolnej (punkt 1)

4.3 Wymagana mozliwos¢ modyfikacji konfiguracji i geometrii ssawek i prowadnic pod katem uzywanych
podtozy do produkcji bloku.

4.4 Pojemnos¢ podajnika: minimum 10 cm

5. Wymagania dotyczace- Stacja podawania kartonow szt. 1
5.1. System musi sktadac sie ze ssawek pobierajacych i prowadnic wyréwnujacych

5.2 System musi umozliwiac¢ pobranie przektadek w zakresie formatow i grubosci podanych w specyfikacji
ogolnej (punkt 1)

5.3 Wymagana mozliwos¢ modyfikacji konfiguracji i geometrii ssawek i prowadnic pod katem uzywanych
kartonow do utwardzania stron ksiazki.

5.4 Pojemnos¢ podajnika: minimum 20 cm

6. Wymagania dotyczace- System bigowania i sktadania szt. 1

6.1 System musi umozliwi¢ zbigowanie w potowie wydruku w zakresie formatow i grubosci podanych w
specyfikacji ogdlnej (punkt 1)

6.2 W sktad systemu wchodzi cylinder pneumatyczny i listwa bigujaca
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6.3 Wymagana jest mozliwos¢ wymiany matrycy bigujacej na matryce o innej szerokosci w celu mozliwosci
dobrania optymalnej matrycy do bigowanego materiatu.

6.4 System ma za zadanie sktadanie na poét uprzednio zbigowanego wydruku w zakresie formatow i
grubosci podanych w specyfikacji ogolnej (punkt 1)

6.5 Wymagana jest mozliwos¢ modyfikacji watkow falcujacych (sktadajacych) w zaleznosci od stosowanych
materiatow podtozy zadrukowanych stron ksiazki

7. Wymagania dotyczace- Walec podajacy klej na goraco szt. 1

7.1. Walec powinien podawac klej o zakresie lepkosci, mierzony metoda Brookfelda przy temperaturze
160 st.C: 2000 mPas +/- 15%

7.2. Walec powinien podawac klej o punkcie mieknienia (metoda pierscienia i kuli) okoto 97 st.C +/- 10%
7.3. Walec powinien podawac klej w zakresie temperatury aplikacji: od 150 do 180 st.C
7.4. Walec powinien podawac klej w zakresie gestosci: 0,94g/cm3 +/- 15%

7.5. Walec naktadajacy klej nie moze naktadac kleju na pierwszy sfalcowany wydruk wchodzacy w sktad
bloku.

7.6. System musi zapewni¢ mozliwos¢ aplikacji roznych klejow na goraco w zaleznosci od uzytych podtozy
i przektadek do produkcji bloku.

7.7. Elementy walca do podawania kleju na goraco musza by¢ wymienne i/lub nadajace sie do modyfikacji
pod katem uzywanych podtozy i przektadek do produkcji bloku.

8. Wymagania dotyczace - System transportu gotowego bloku szt. 1

8.1. System musi umozliwiac¢ transport pojedynczych blokow o parametrach wskazanych w specyfikacji
ogolnej (punkt 1) do systemu prasujacego.

8.2 Kolejne elementy bloku dostarczane do systemu prasujacego powinny by¢ pasowane do poprzedniego
przetransportowanego elementu od gory

8.3 System powinien by¢ wyposazony w czujnik pozycjonujacy elementy wzgledem siebie

8.4 Wymagana jest mozliwos¢ wymiany prowadnic w zaleznosci od specyfiki uzywanych materiatow
(format, ciezar, wtasciwosci tektury i okleiny)

9. Wymagania dotyczace- Prasa do Sciskania blokow szt. 1

9.1 System musi umozliwia¢ prasowanie elementéow o parametrach wskazanych w specyfikacji ogoélnej
(punkt 1) podczas sklejania poszczegolnych stron ksiazki w blok oraz podczas sklejania stron ksigzki z
przektadkami utwardzajacymi.

9.2 Prasowanie kazdego kolejnego dostarczonego elementu wzgledem elementow znajdujacych sie
wczesniej na stacji od gory za pomoca watka.

9.3 Wymagana mozliwos¢ wymiany watkow na watki wykonane na inne w celu doboru odpowiedniego
docisku prasowania w zaleznosci od podtoza z ktorego wykonany jest blok ksigzki i przektadki
utwardzajace strony ksigzki
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10. Wymagania dotyczace- Modut prasujacy gotowy blok szt. 1

10.1. Modut musi mie¢ mozliwos¢ sprasowania gotowych blokow o parametrach wskazanych w specyfikacji
ogolnej (punkt 1)

10.2. Mozliwosc regulacja sity prasowania w zaleznosci od materiatu uzytego do produkcji bloku i jego
grubosci.

10.3. Maksymalna sita prasowania: do 2 ton / metr kwadratowy.

B. Produkcja oktadki twardej:

1. Wymagania dotyczace wszystkich elementow sktadowych linii demonstracyjnej do produkcji oktadek
twardych:

1.1. Kazdy element linii musi umozliwi¢ produkcje oktadki twardej (2 tekturki grzbietowe z tekturka
grzbietowa na Srodku oklejone okleing) o nastepujacych wymiarach (dopuszcza sie roznice w
poszczegolnych wymiarach w zakresie +/- 10% od podanych wymiarow):

1.2. Minimalny / maksymalny format tekturki grzbietowej 7x 125 x 1mm / 70 x 405 x 5 mm (szeroko$¢ x
wysokos¢ x grubosc)

1.3. Minimalny / maksymalny format tekturki montazowej - 100 x 125 x 1 mm / 385 x 405 x 5 mm
(szerokosc x wysokosé x grubosc)

1.4. Minimalny / maksymalny format gotowej , otwartej oktadki 215 x 120 mm / 800 x 405 mm (szerokos¢
X wysokos¢)

1.5. Minimalny / maksymalny format okleiny: 250 x 155 x 0,2 mm / 850 x 450 x 1 mm (szerokos¢ x
wysokos¢ x grubosc)

Jako wartos¢ nadrzedna nalezy braé¢ pod uwage maksymalny format gotowej oktadki - im szersza tekturka
grzbietowa tym wezsza wymagana maksymalna szerokos$¢ tekturek montazowych

1.6 Wydajnos¢ zmontowanego systemu do 350 oktadek na godzine

1.7. Wszystkie wymienione w pkt. 2 do 13 elementy sktadowe linii demonstracyjnej do produkcji oktadek
twardych.

2. Wymagania dotyczace- Rama maszyny wytwarzajacej oktadki szt. 1

2.1. Obudowa maszyny musi umozliwic¢ potaczenie wszystkich elementow sktadowych linii demonstracyjnej
wymienionych w pkt. 4 do 13

2.2. Konstrukcja ramy maszyny musi umozliwia¢ zamontowanie czesci wymienionych w pkt. od 4 do 13 jak
i pdzniejsze ich rozmontowywanie i ponowne sktadanie.

3. Wymagania dotyczace-Oprogramowanie sterujace do maszyny wytwarzajacej oktadki szt. 1

3.1. System kontroli i oprogramowania musi umozliwic¢ sterowanie wszystkimi elementami sktadowymi linii
demonstracyjnej wymienionymi w pkt. od 4 do 13

3.2. Minimum jeden panel sterujacy (ekran z interfejsem uzytkownika)

3.3. Interfejs uzytkownika w jezyku polskim lub angielskim
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3.4. Oprogramowanie musi mie¢ mozliwos¢ modyfikacji procesow dziatania w potaczeniu z modyfikacjami
elementow linii demonstracyjnej wymienionych w pkt. od 4 do 13. Alternatywnie dostawca
oprogramowania zapewni dostep do realizacji zmian w oprogramowaniu przez wskazanego wykonawce
ktorego wybierze Zamawiajacy w przysztosci w trakcie uzytkowania oprogramowania.

4. Wymagania dotyczace: System pobierania tektury i paskow grzbietowych szt. 1
4.1. System musi sktadac sie z elementow transportujacych (palcéw) i prowadnic wyréwnujacych

4.2. System musi umozliwia¢ jednoczesne pobranie pojedynczego kompletu elementow - tekturka
montazowa + tekturka grzbietowa + tekturka montazowa w zakresie formatow podanych w specyfikacji
ogolnej (punkt 1)

4.3. Elementy transportowe i prowadnice wyrownujace blok ksigzki musza by¢ wymienne i/lub nadajace
sie do modyfikacji pod katem uzywanych podtozy do produkcji oktadki twardej ksigzki

4.4. Pojemnosc podajnika: minimum 20 cm

5. Wymagania dotyczace- Stacja podawania obwoluty szt. 1
5.1. Stacja musi sktadac sie chwytakow ktore maja za zadanie pobranie obwoluty oktadki z podajnika.

5.2. Stacja musi umozliwia¢ pobranie pojedynczej okleiny oklein w zakresie formatéow podanych w
specyfikacji ogolnej (punkt 1)

5.3. Chwytaki musza by¢ wymienne i/lub nadajace sie do modyfikacji pod katem uzywanych
zadrukowanych podtozy obwoluty

5.4. Pojemnos¢ podajnika: minimum 10 cm

6. Wymagania dotyczace- Czujnik podwojnego pobierania szt. 1

6.1. Czujnik do zamontowania w stacji pobierania obwoluty (punkt 5) w celu wykrycia podwojnego
pobrania okleiny.

6.2. Wymagany typ czujnika- elektromechaniczny

6.3. Wymagana mozliwos¢ wymiany czujnika na czujnik innego rodzaju w zaleznosci od stosowanych
materiatow oklein.

6.4. Wymagana jest zapewnienie mozliwosci modyfikacji potozenia czujnika i mozliwos¢ modyfikacji
procesow jego dziatania w potaczeniu z modyfikacjami elementow linii demonstracyjnej wymienionych w
pkt. od 4 do 13.

7. Wymagania dotyczace- System klejenia na goraco szt. 1

7.1. System powinien aplikowac klej na obwolute od gory

7.2. System powinien zapewni¢ temperature pracy w zakresie: od 45 do 65 st.C

7.3. System powinien zapewni¢ mozliwos¢ aplikacji klejow o lepkosci: 1100 mPAS +/-100 mPAS

7.4. System musi zapewni¢ mozliwos¢ aplikacji réznych klejéw na goraco w zaleznosci od uzytych
zadrukowanych podtozy obwoluty.
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7.5. Elementy systemu do podawania kleju na goraco musza by¢ wymienne i/lub nadajace sie do
modyfikacji pod katem uzywanych podtozy i przektadek do produkcji bloku.

8. Wymagania dotyczace- System kontroli lepkosci kleju szt. 1

8.1. System musi wykonywac¢ porownanie zaprogramowanej w systemie wartosci lepkosci kleju ze
zmierzona lepkoscia partii kleju znajdujacego sie w systemie opisanym w pkt. 7.

8.2. System musi mie¢ mozliwos¢ rozcienczenia kleju w celu skorygowania btedu, w zaleznosci od
wielkosci roznicy opisanej w pkt. 8.1.

8.3. W przypadku nieprawidtowego dziatania lub braku srodka rozcienczajacego system musi aktywowac
ostrzezenie wizualne i dzwiekowe dla operatora w celu przerwania pracy.

8.4. Wymagana jest funkcja samoczyszczenie systemu.

9. Wymagania dotyczace- System transportu oktadek szt. 1

9.1. System musi umozliwiac transport tekturek montazowych i grzbietowych podanych przez podajnik
(punkt 4)

9.2. System musi umozliwi¢ pobranie pojedynczego kompletu (2 tekturki montazowe z tekturka
grzbietowa po srodku) od gory za pomoca ssawek.

9.3. W pierwszym etapie system ma za zadanie przetransportowa¢ wyzej wymienione elementy do
platformy na ktérg wjezdza w miedzy czasie obwoluta z naniesionym klejem (punkt 10) - tekturki maja
zostac¢ natozone na gorna czes¢ obwoluta pokryta uprzednio klejem.

9.4. W drugim etapie system ma za zadanie przetransportowanie tekturek doklejonych do obwoluty do
stacji zawijajacej nr 1 (punkt11)

9.5. W trzecim etapie system ma za zadanie przetransportowanie po zawinieciu okleiny przez stacje
zawijajaca 1 (punkt (11) tekturek doklejonych do okleiny do stacji zawijajacej 2 (punkt 12).

9.6. Wymagana jest mozliwos¢ wymiany ssawek w zaleznosci od specyfiki uzywanych materiatow (format,
ciezar, wtasciwosci tektury i okleiny)

10. Wymagania dotyczace- Stot prozniowy szt. 1
10.1. Wymagane jest utrzymanie obwoluty w pozycji do natozenia tekturek.
10.2. Stot musi pracowac z okleinami o specyfikacji wskazanej w wymaganiach ogélnych (punkt 1)

10.3. Mozliwos¢ regulacji sity pracy stotu prozniowego dla materiatow o roznych wtasciwosciach w celu ich
trwatego utrzymania w fazie klejenia tekturek

11. Wymagania dotyczace- Stacji sktadajacej 1 szt. 1

11.1. Stacja musi pracowaé w potaczeniu z systemem transportujacym (punkt 9) ktory dostarcza tekturki
na obwolucie, a nastepnie po wykonaniu przez stacje zawiniecia ponownie je odbiera.

11.2. Stacja musi umozliwic¢ pracowac na okleinach o specyfikacji podanej w specyfikacji ogélnej (1)
11.3. Wymagane minimalne zawiniecie: 15 mm

11.4. Wymagane maksymalne zawiniecie: 20 mm
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11.5. Wymagane wyposazenie stacji i dziatanie dodatkowych 4 palcow dociskajacych 4 rogi okleiny po
zawinieciu obwoluty.

11.6. Musi by¢ zapewniona mozliwos¢ wymiany elementow zawijajacych w stacji na inne w zaleznosci od
rodzaju obwoluty.

12. Wymagania dotyczace- Stacji sktadajacej 2 szt. 1

12.1. Stacja musi pracowaé w potaczeniu z systemem transportujacym (punkt 9) ktory dostarcza tekturki
na obwolucie.

12.2. Stacja musi umozliwic¢ pracowac na okleinach o specyfikacji podanej w specyfikacji ogolnej (1)
12.3. Druga stacja ma zawijac pozostate krawedzie obwoluty na tekturki.

12.4. Wymagane minimalne zawiniecie: 15 mm - tolerancja +/- 5%

12.5. Wymagane maksymalne zawinigcie: 20 mm- tolerancja +/- 5%

12.6. Musi by¢ zapewniona mozliwos¢ wymiany elementow zawijajacych w stacji na inne w zaleznosci od
rodzaju obwoluty i tekturek utwardzajacych.

13. Wymagania dotyczace- Prasa szt. 1
13.1. Wymagana sita docisku prasy: minimum 20 kg

13.2. Modut umozliwia prasowanie gotowej oktadki o parametrach wskazanych o specyfikacji ogolnej
(punkt 1) eliminujac ryzyko pozostania powietrza miedzy obwoluta a tektura.

13.3. Wymagana mozliwos¢ regulacji sity docisku w zaleznosci od specyfiki stosowanych przy produkcji
oktadki materiatow.

13.4. Musi by¢ zapewnione wyktadanie gotowych oktadek po prasowaniu.

C. Wstawianie bloku ksiazki w oktadke:

1. Wymagania dotyczace wszystkich elementow sktadowych czesci linii demonstracyjnej do wykonania
czynnosci wstawiania bloku ksiazki w oktadke:

1.1. Kazdy element linii musi umozliwi¢ potaczenie bloku ksigzki z oktadka i uzyskanie gotowej ksigzki w
oprawie twardej o nastepujacych wymiarach (dopuszcza sie réznice w poszczegolnych wymiarach w
zakresie +/- 10% od podanych wymiarow)

1.2. Kazdy element linii musi umozliwi¢ oprawienie blokow o podanej specyfikacji ponizej (pkt 1.3.-1.6) w
oktadke o odpowiednim formacie zgodnie ze specyfikacja podana ponizej (szerokos¢ x wysokos¢ x
grubosc). Dopuszcza sie roznice w poszczegdlnych wymiarach w zakresie +/- 10% od podanych wymiarow
minimalnych i maksymalnych.

1.3. Minimalny format bloku (szerokos$¢ x wysokosc x grubosc): 145 x 125 x 2 mm.

1.4. Maksymalny format bloku (szerokos¢ x wysokosc x grubos$¢): 350 x 410 x 40 mm.

1.5. Minimalny format oktadki (szerokos¢ x wysokos¢ x grubos¢-grzbiet): 145 x 125 x 1,5-6 mm

1.6. Maksymalny format oktadki (szerokos¢ x wysokosc x grubosc-grzbiet): Maksimum 750 x 420 x 5-45 mm.

1.7. Wydajnos¢ zmontowanego systemu minimum 350 opraw na godzine
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1.8. Wszystkie wymienione w pkt. 2 do 14 elementy sktadowe linii demonstracyjnej do wstawiania bloku
ksiazki w oktadke musza byc¢ zbudowane w sposdb zapewniajacy ich sprawny montaz w ramie maszyny i
sprawne dziatanie - taczenie bloku ksiazki z oktadka

2. Wymagania dotyczace- Rama maszyny taczacej blok ksiazki z oktadka szt. 1

2.1. Rama maszyny musi umozliwi¢ potaczenie wszystkich elementow sktadowych linii demonstracyjnej
wymienionych w pkt. 4 do 14

2.2. Konstrukcja ramy maszyny musi umozliwia¢ zamontowanie czesci wymienionych w pkt.4-14 jak i
pozniejsze ich rozmontowywanie i ponowne sktadanie.

3. Wymagania dotyczace- Oprogramowanie sterujace do maszyny taczacej blok ksiazki z oktadka szt. 1

3.1. Oprogramowania musi umozliwic¢ sterowanie wszystkimi elementami sktadowymi linii demonstracyjnej
wymienionych w pkt. 4 do 14

3.2. System zapewnia minimum jeden panel sterujacy (ekran z interfejsem uzytkownika)
3.3. Interefejs uzytkownika w jezyku polskim lub angielskim

3.4. Oprogramowanie musi mie¢ mozliwos¢ modyfikacji procesow dziatania w potaczeniu z modyfikacjami
elementow linii demonstracyjnej wymienionych w pkt. 4 do 14. Alternatywnie dostawca oprogramowania
zapewni dostep do realizacji zmian w oprogramowaniu przez wskazanego wykonawce ktorego wybierze
Zamawiajacy w przysztosci w trakcie uzytkowania oprogramowania.

3.5. Oprogramowanie musi umozliwiac wspodtprace z czytnikami kodow kreskowych wg. specyfikacji
systemu rozpoznawania kodow kreskowych pkt. 6.

4. Wymagania dotyczace - Stacja podawania oktadki szt. 1
4.1. System musi sktadac sie z elementow transportowych i elementow wyréwnujacych otwarta oktadke

4.2. System musi umozliwia¢ pobieranie z podajnika oktadek w formacie wskazanym w specyfikacji
ogolnej dotyczacej linii demonstracyjnej (pkt.1).

4.3. Elementy (transportowe elementy wyrownujace oktadke musza by¢ wymienne i/lub nadajace sie do
modyfikacji pod katem uzywanych podtozy do produkcji oktadki

4.4 Pojemnos¢ podajnika: minimalnie 15 cm na zatadowanie gotowych oktadek

5. Wymagania dotyczace - Stacja podawania bloku szt. 1:
5.1. System musi sktadac sie z elementow transportowych i elementow wyrownujacych blok ksiazki

5.2. System musi umozliwiac¢ pobieranie z podajnika blokdw ksigzki w formacie wskazanym w specyfikacji
ogolnej dotyczacej linii demonstracyjnej (pkt.1).

5.3. Elementy transportowe i elementy wyrownujace blok ksiazki musza by¢ wymienne i/lub nadajace sie
do modyfikacji pod katem uzywanych podtozy do produkcji bloku ksigzki

5.4 Pojemnos¢ podajnika: minimum 20 cm na zatadowanie gotowych blokow ksiazek



Fundusze ﬁﬂ? SAMORZAD WOJEWODZTWA Unia Europejska
Europejskle . WIELKOPAOLSKIEGO Europejski Fundusz

e ® N I <
Program Regionalny 4 Rozwoju Regionalnego

6. Wymagania dotyczace- System czytnikow kodow kreskowych szt. 1

6.1 System musi zapewni¢ prawidtowe dopasowanie komponentow ksiazki w oprawie twardej - potaczenie
bloku ksiazki z przypisang do niego oktadka z wykorzystaniem kodow kreskowych. W przypadku
niezgodnosci kodow system wstrzymuje automatycznie czynnosci podawania bloku i oktadki.

6.2. Czytniki kodow kresowych musza byc ustawione na podajniku oktadki i podajniku bloku ksigzki.

6.3. Oprogramowanie czytnikow musi by¢ zintegrowane z systemem kontroli i oprogramowaniem do
sterowania elementami sktadowymi linii demonstracyjnej do wstawiania bloku ksiazki w oktadke opisanym
w pkt 3.

6.4. Oprogramowanie czytnikow i czytniki musza obstugiwac¢ przynajmniej nastepujace kody: CODE 39,
ITF, Industrial 20f5, Standard 20f5, COOP 20f5, Codabar, CODE 128, GS1128, CODE 93, EAN/UPC, GS1
DataBa

6.5. Wymagana jest zapewnienie mozliwosci modyfikacji potozenia czytniki kodow kreskowych i mozliwosé
modyfikacji proceséw ich dziatania w potaczeniu z modyfikacjami elementéow linii demonstracyjnej
wymienionych w pkt. 4 i 5.

7. Wymagania dotyczace- System dyszy klejacych szt. 1

7.1 Zakres regulacji temperatury kleju: od 140 do 205 st.C

7.2. Minimalnie 4 dysze aplikujace klej na goraco na oktadki.

7.3. Temperatura pracy dysz grzewczych: ponad 70 st.C

7.4. Cisnienie hydrauliczne w dyszy w trakcie produkcji: od 13,8 bar
7.5. Maksymalne cisnienie hydrauliczne w dyszy: do 89,6 bar

7.6. Maksymalny przeptyw hydrauliczny (na pojedyncza dysze) - 110 gram kleju na minute przy lepkosci 10
000 cps przy 300 metrach na minute. Cps = jednostka dynamicznej lepkosci

7.7. Minimalne cisnienie powietrza w momencie zatgczenia: 4,1 bar

7.8. Maksymalny przeptyw powietrza (na przekroju 25 mm):

. 1,0 scfm przy 191 st.C;

. 1,5 scfm przy 177 st.C.

SCFM - stopa szescienna na minute.

7.9 Zakres lepkosci kleju: od 500 do 5000 cps Cps = jednostka dynamicznej lepkosci

7.10 System musi zapewni¢ mozliwos¢ aplikacji roznych klejow na goragco w zaleznosci od uzytych podtozy
do produkcji oktadki i bloku.

7.11. Elementy systemu podawania kleju na goraco musza by¢ wymienne i/lub nadajace sie do modyfikacji
pod katem uzywanych podtozy do produkcji oktadki i bloku

8. Wymagania dotyczace-Dodatkowe dysze klejace dla obszaru sktadania szt. 1

8.1. System musi umozliwia¢ dodatkowe podawanie paska kleju na srodku paska okleiny pomiedzy
tekturka grzbietowa a przednia tekturka oktadki oraz pomiedzy tekturka grzbietowa a tylnia tekturka
oktadki w celu zapewnienia bardzo mocnego trzymania bloku w oktadce.

8.2. Temperatura pracy dysz grzewczych: minimum 205 st.C
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8.3. Maksymalne robocze cisnienie powietrza: 5,5 bar
8.4. Robocze cisnienie hydrauliczne w dyszy w trakcie produkcji: od 103 bar
8.5. Zakres lepkosci kleju: od 500 do 5000 cps

8.6. System musi zapewni¢ mozliwos¢ aplikacji roznych klejow na goraco w zaleznosci od uzytych podtozy
do produkcji oktadki.

8.7. Elementy systemu podawania kleju na goragco musza by¢ wymienne i/lub nadajace sie do modyfikacji
pod katem uzywanych podtozy do produkcji oktadki i bloku.

9. Wymagania dotyczace- System dopasowania oktadki i bloku szt. 1

9.1. System musi pozycjonowac i wyrownywac rownoczesnie odpowiednio blok wzgledem oktadki w celu
zapewnienia prawidtowego potaczenia obu elementow.

9.2. Proces wyrownywania musi konczyc¢ sie w ten sposob ze otwarta oktadka z blokiem na prawej czesci
jest transportowana do modutu sktadajacego opisanego w pkt. 10.

9.3. Elementy transportujace i elementy wyréwnujace musza by¢ wymienne i/lub nadajace sie do
modyfikacji pod katem uzywanych podtozy do produkcji oktadki i bloku ksiazki

10. Wymagania dotyczace- System sktadania oktadki na bloku szt. 1
10.1. System musi zamykac lewa cze$¢ oktadki na blok jak kontynuacja procesu opisanego w pkt. 9

10.2. Format gotowej ksiazki po zamknieciu lewej czesci oktadki na blok zgodny z minimalnym i
maksymalnym formatem ksiazki wskazanym w specyfikacji pkt. 1.1.

10.3. Elementy bedace w stycznosci z materiatem ksigzki musza by¢ wymienne i/lub nadajace sie do
modyfikacji pod katem uzywanych podtozy do produkcji oktadki i bloku ksigzki.

11. Wymagania dotyczace- Prasa do sSciskania oktadek szt. 1

11.1. Regulowana sita prasowania ma umozliwia¢ dobor optymalnej sity pod roznorodne podtoza uzyte do
produkcji bloku ksiazki i oktadki

11.2. Wymiary rolek prasujacych dostosowane do minimalnego i maksymalnego formatu ksigzki
wskazanego specyfikacji gtownej pkt. 1.1.

11.3. Stacja prasujaca musi sie ustawia¢ automatycznie do nowej grubosci ksigzki zanim blok w oktadce
dotrze do stacji prasujacej. Grubosc bloku ksiazki jest mierzona wg. specyfikacji w pkt. 12.

11.4. Elementy stacji prasujacej musza by¢ wymienne i/lub nadajace sie do modyfikacji pod katem
uzywanych podtozy do produkcji oktadki i bloku ksigzki

12. Wymagania dotyczace- System mierzenia i ustawiania grubosci ksigzki szt. 1
12.1. Grubosc¢ kazdego bloku ksigzki ma by¢ mierzona za podajnikiem blokow
12.2. Pomiar grubosci bloku ma by¢ przekazywany do stacji prasujacej (pkt. 11)

12.3. Proces ma umozliwiac¢ ustawianie sie automatycznie do nowej grubosci ksigzki zanim blok w oktadce
dotrze do stacji prasujacej.
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12.4. Wymagane jest zapewnienie mozliwosci modyfikacji potozenia czujnikow mierzacych grubosé¢ bloku i
mozliwos¢ modyfikacji procesow ich dziatania w potaczeniu z modyfikacjami elementow linii
demonstracyjnej wymienionych w pkt. 4 do 14.

13. Wymagania dotyczace- System pomiaru grzbietu ksigzki szt. 1:

13.1. System musi zapewni¢ pomiar dtugosci oktadki i nastepnie mozliwosc¢ wstawiania w oktadke blokow o
réznej grubosci, ale w tym samym formacie (dtugosc x szerokosc)

13.2. Proces musi przebiega¢ w nastepujacy sposéb: po pomiarze dtugosci oktadki system odejmuje
podany staty format bloku i w ten sposdb wylicza grubosc¢ tekturki grzbietowej i na bazie tej informacji
ustawiany jest zakres pracy gtowicy naktadajacej klej.

13.3. Musi by¢ zapewniona regulowana odlegtos¢ wykrywania w zakresie: od 16mm do 120 mm
13.4. Wymagana doktadnos$¢ promienia lasera: od 0,5 do 0,9 mm

13.5. Musi by¢ zapewniona mozliwos¢ wymiany czujnika pomiarowego na czujnik o innych parametrach w
potaczeniu z modyfikacjami elementow linii demonstracyjnej wymienionych w pkt. 4 do 14.

14. Wymagania dotyczace- Stacja formujaca rowek oktadki na goraco szt. 1

14.1. Formowanie rowka w gotowej ksiazce ma by¢ realizowane w ostatniej fazie produkcji ksigzki w
oprawie twardej.

14.2 Urzadzenie powinno by¢ wyposazone w elementy formujace rowek o szerokosci 5 mm (z tolerancja
+/-20%),

14.3 Zapewnione musi by¢ podgrzewanie listew do temperatury maksymalnej 70 st.C
14.4 Powinno by¢ zapewniona mozliwos¢ regulowania czas docisku listew formujacych rowek od 1sekundy

14.5 Zapewniona musi by¢ mozliwos¢ wymiany elementow formujacej rowek na inne elementy o rdéznej
geometrii w celu mozliwosci formowania rowka w oktadkach wykonanych z réznorodnych materiatow.

D. Obcinanie bloku ksigzki z 3 stron:

1. Wymagania dotyczace wszystkich elementow sktadowych czesci linii demonstracyjnej do wykonania
czynnosci obcinania bloku ksiazki z 3 stron:

1.1. Kazdy element linii musi umozliwi¢ obcinanie z trzech stron bloku ksigzki z oktadka i uzyskanie
gotowej ksiazki w oprawie twardej o nastepujacych wymiarach (dopuszcza sie roznice w poszczegélnych
wymiarach w zakresie +/- 10% od podanych wymiarow):

1.2. Minimalny format bloku przed docieciem 120 x 152 x 3 mm
1.3. Maksymalny format bloku przed docieciem 305x 330 mm x 50 mm
1.4. Wydajnos¢ zmontowanego systemu powyzej 350 blokow na godzine

1.5. Wszystkie wymienione w pkt. 2 do 8 elementy sktadowe linii demonstracyjnej do obcinania bloku
ksiazki z 3 stron musza by¢ zbudowane w sposob zapewniajacy ich sprawny montaz w ramie maszyny i
sprawne dziatanie - obcinanie bloku ksiazki z trzech stron.
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2. Wymagania dotyczace elementu- Rama maszyny tréjnoz szt. 1:

2.1. Rama maszyny trojn6z musi umozliwi¢ potaczenie wszystkich elementéw sktadowych linii
demonstracyjnej wymienionych w pkt. 4 do 8

2.2. Konstrukcja ramy musi umozliwia¢ zamontowanie czesci wymienionych w pkt. 4-7 jak i pozniejsze ich
rozmontowywanie i ponowne sktadanie.

3. Wymagania dotyczace- Oprogramowanie sterujace do maszyny trojnoz szt. 1

3.1. System kontroli i oprogramowania musi umozliwic¢ sterowanie wszystkimi elementami sktadowymi linii
demonstracyjnej wymienionych w pkt. 4 do 8

3.2. System zapewnia minimum jeden panel sterujacy (ekran z interfejsem uzytkownika)
3.3. Interfejs uzytkownika w jezyku polskim lub angielskim

3.4. Oprogramowanie musi mie¢ mozliwos¢ modyfikacji procesow dziatania w potaczeniu z modyfikacjami
elementow linii demonstracyjnej wymienionych w pkt. 4 do 8. Alternatywnie dostawca oprogramowania
zapewni dostep do realizacji zmian w oprogramowaniu przez wskazanego wykonawce ktorego wybierze
Zamawiajacy w przysztosci w trakcie uzytkowania oprogramowania.

4. Wymagania dotyczace - Stacja podawania do maszyny trdjnoz szt. 1
4.1. Stacja sktada sie ze stotu do uktadania blokow i modutu pobierajacego bloki ksigzek.
4.2 Podawanie blokow ksigzek na tasmie lub wktadanie do podajnika o wysokosci: minimum 55 cm

4.3. Konstrukcja stacji ma umozliwia¢ wymontowanie jej czesci i pozniejsze ponowne zamontowanie
elementow majacych stycznos¢ z blokiem ksigzki w celu ich modyfikacji lub wykonania nowych
elementow.

5. Wymagania dotyczace - System transportu do maszyny tréjnoz szt. 1

5.1. System powinien sktadac¢ sie z pasow transportujacych, oraz prowadnic wyrownujacych i stopy
dociskowej utrzymujacej blok ksiazki podczas obcinania krawedzi.

5.2. System ma wykona¢ transport bloku ksiazki do modutu tnacego, odpowiednie pozycjonowanie bloku
ksigzki, oraz dostarczenie gotowego bloku do systemu wyktadania.

5.3. Pasy transportujace, modut transportujacy oraz prowadnice powinny mie¢ mozliwos¢ modyfikacji w
zaleznosci od wymiardw blokow ksigzek oraz specyfiki podtozy z jakich jest wykonany blok ksiazki.

5.4. Konstrukcja systemu ma umozliwia¢ wymontowanie elementéow majacych stycznos¢ z blokiem ksiazki
i pdzniejsze ich ponowne zamontowanie w celu ich modyfikacji lub wykonania nowych elementow.

6. Wymagania dotyczace - Stacja ciecia trzema nozami szt. 1

6.1. Modut musi sktadac sie z systemu hydraulicznego uruchamiajacego noze tnace, mocowania nozy i
wymiennych nozy.

6.2. System ma umozliwi¢ obciecie kazdej z 3 niesklejonych krawedzi bloku od 2 mm do 100 mm
(dopuszcza sie réznice w wymiarze maksymalnym w zakresie +/- 10% od podanego wymiaru)
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6.3. Regulacja sity docisku w zakresie od 200 daN do 600 daN (dopuszcza sie rdéznice w wymiarze
maksymalnym w zakresie +/- 10% od podanego wymiaru)

6.4. Do stacji ciecia nalezy dostarczy¢ zestaw nozy opisanych w pkt. 8

6.5. Wymagana mozliwos¢ stosowania roznych nozy o innej geometrii, wykonanych z innych materiatow
niz wskazano w punkcie 6.4 w zaleznosci od specyfiki docinanych blokow

6.6. Konstrukcja stacji ma umozliwia¢c wymontowanie elementdéw majacych stycznos¢ z blokiem ksigzki i
pozniejsze ich ponowne zamontowanie w celu ich modyfikacji lub wykonania nowych elementow.

7. Wymagania dotyczace - Stacja wyktadania gotowych blokow i oktadek szt. 1
7.1. System sktadajacy sie z popychacza i wyktadaka
7.2. Wyktadanie obcietych ksiazek na tasmie lub w stosie.

7.3. Mozliwos¢ zamontowania stacji wyktadania z tej samej strony co systemu pobierania blokow
(pobieranie i wyktadanie blokow z tej samej strony umozliwiajacy tatwa obstuge systemu przez jednego
operatora)

7.4. Konstrukcja stacji ma umozliwia¢ wymontowanie elementdéw majacych stycznos¢ z blokiem ksigzki i
pozniejsze ich ponowne zamontowanie w celu ich modyfikacji lub wykonania nowych elementow.

8. Wymagania dotyczace - Noze tnace szt. 1
8.1. Zestaw nozy szt. 1 obejmuje nastepujace 3 noze do obcinania 3 blokow ksigzki:
8.2. Noze musza by¢ wykonane ze stali HSS (High Speed Steel- stal szybko tnaca)

8.3. Dostawca jest zobowiazany zapewni¢ wsparcie techniczne i know-how w zakresie konstrukcji nozy
tnacych i zakresie ich ostrzenia w celu mozliwos¢ modyfikacji proceséw ich dziatania w potaczeniu z
modyfikacjami procesu ciecia bloku ksigzki.

Kod CPV: 42991100-0
Nazwa kodu CPV: Maszyny introligatorskie
Harmonogram realizacji zaméwienia:

Dostawa czesci maszyn introligatorskich i oprogramowania musi by¢ zrealizowana od 01.12.2019 dnia
31.12.2019

Dodatkowe warunki:
Niniejsze zapytanie ofertowe nie zobowiazuje firmy Zamawiajacego do zadnego okreslonego dziatania:

e Wydanie niniejszego zapytama ofertowego nie zobowiazuje firmy Zamawiajacego do akceptaCJl
oferty, w catosci lub czesci i nie zobowiazuje firmy Zamawiajacego do sktadania wyjasnien czy
powodow akceptacji lub odrzucenia oferty.

e Zamawiajacy nie moze byc pociagany do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty czy wydatki
poniesione przez oferentdw w zwiazku z przygotowaniem i dostarczeniem oferty.

e Zamawiajacy zastrzega sobie prawo w kazdej chwili do zmiany catosci lub czesci zapytania
ofertowego.



Fundusze ﬁﬂ? SAMORZAD WOJEWODZTWA Unia Eu ropejska e
Europejskle fé} WIELKOPOLSKIEGO Europejski Fundusz i

Program Regionalny Rozwoju Regionalnego 8 Bl

Warunki zmiany umowy:

Przedmiotem zmiany umowy w trakcie realizacji moze by¢ jedynie termin realizacji zamoéwienia ktory
moze zosta¢ zmieniony ze wzgledu na wazne powody ktore wystapia u obu stron umowy lub dziatanie sity
wyzszej. Za nieterminowa realizacje dostaw beda naliczane kary umowne.

Lista dokumentow/oswiadczen wymaganych od Wykonawcy:
Oferent jest zobowiazany dostarczy¢ Zamawiajacemu:

1) Oferte w oparciu o zatacznik 1 ktora powinna zawierac: a) nazwe i adres oferenta, b) data wystawienia
oferty, c) kosztorys ofertowy w PLN i/lub EUR, d) dane pozwalajace oceni¢ oferte i przyznaé punkty, e)
gotowos¢ wykonania zaméwienia w wymaganym terminie realizacji, f) termin waznosci oferty (minimum
60 dni)

2) Zatacznik z opisem oferowanych czesci maszyn i oprogramowania do budowy linii demonstracyjnej z
danymi pozwalajacymi oceni¢ oferte i przyzna¢ punkty. Czesci linii demonstracyjnej powinny byc
pogrupowane wg. schematu: grupa A- produkcja bloku ksiazki, grupa B- produkcja oktadki, grupa C-
taczenie bloku ksigzki z oktadka, grupa D- obcinanie 3 krawedzi ksiazki trojnozem.

lll.Ocena oferty
Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji:
Ocena komisji konkursowej zostanie przeprowadzona w 3 etapach:

1. Ocena formalna ztozonych ofert przez Oferentow:

a) czy oferta zostata przestana na wtasciwym formularzu ofertowym,
b) czy wszystkie wymagane elementy oferty zostaty zawarte,
C) czy wszystkie wymagane zataczniki zostaty zataczone do oferty.

Oferty ktore spetnig wszystkie warunki zawarte w punktach a-c zostang dopuszczone do drugiego etapu
oceny.

2. Ocena obligatoryjna - weryfikacja wymagan bedzie przeprowadzona oddzielnie dla kazdej z
poszczegolnych czesci linii demonstracyjnej realizujacej inny proces technologiczny: Dla produkcji
bloku ksigzki czes¢ A od 1 do 10. Dla produkcji oktadki czes¢ B od 1 do 13. Dla taczenia bloku
ksigzki z oktadka czesc C od 1 do 14. Dla obcinania 3 krawedzi ksiazki tréjnozem czes¢ D od 1 do
8.

Wymagania dla poszczegoélnych czesci maszyn okreslono w punktach A, B ,C, D opisu przedmiotu
zapytania zawartych w pkt. Il Opis przedmiotu zamoéwienia dla elementéw sktadowych linii
demonstracyjnej.

Ocena kryterium zostanie dokonana zerojedynkowo dla kazdego podpunktu specyfikacji danej
czesci linii demonstracyjnej: (0) nie spetnia / (1) spetnia kryterium. Waga kazdego kryterium jest
1.

Brak informacji odnosnie poszczegoélnych funkcji i wymagan okreslonych w podpunktach dla opisu
przedmiotu zapytania powoduje przyznanie oceny (0).

Oferty podmiotow, ktore na tym etapie oceny otrzymaja ocene (1 - spetnia kryterium) za wszystkie
podpunkty dla danej grupy (A- produkcja bloku ksigzki, B- produkcja oktadki, C- taczenie bloku ksigzki z
oktadka, D- obcinania 3 krawedzi ksiazki trojnozem) zostang zakwalifikowane do nastepnego etapu oceny.
Dopuszcza sie mozliwos¢ dopuszczenia czesci oferty ztozonej przez Oferenta w zakresie realizacji tylko tej
grupy w ktorej oferent otrzymat wszystkie oceny (1). W zakresie grup w ktérych oferent nie uzyskat
wszystkich punktow (1) oferta nie bedzie dalej oceniana.



Unia Europejska
Europejski Fundusz i i
Rozwoju Regionalnego 8 Bl

Fun d s ﬁﬂ? SAMORZAD WOJEWODZTWA
Europejskle —-pl WIELKOPOLSKIEGO
Program Regionalny 4

3. W tym etapie beda oceniane ceny oferowane przez oferentow, ktorzy przeszli pozytywnie etapy 1-
2. Ocenie bedzie podlegata cena kazdej z osobna oferowanych czesci maszyn introligatorskich
stanowiacych linie demonstracyjna.

Ocena kryterium zostanie dokonana na podstawie wzoru:

Cmin netto
c- (e

Co netto

)* 100 pkt.

Gdzie:
C- wartos¢ punktowa ceny netto oferty
Cmin netto - najnizsza oferowana cena netto
Co netto - cena netto oferty ocenianej
Oferta podmiotu, ktory uzyska najwyzsza liczbe punktow zostanie wybrana do realizacji zamowienia.

Wykluczenia:

Z mozliwosci realizacji zamodwienia wytaczone sa podmioty powigzane z CGS Drukarnia Spotka
Z ograniczong odpowiedzialnoscia, ul. Towarowa 3, 62-090 Mrowino, NIP 7791632331, osobowo lub
kapitatowo. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy CGS
Drukarnia Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia a wykonawca, polegajace na:

1. uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;
2. posiadaniu udziatéw lub co najmniej 10 % udziatow lub akcji;
3. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;

4. pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktory moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci,
co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegolnosci pozostawanie w zwigzku matzenskim, w
stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

IV. Zamawiajacy (beneficjent)
Nazwa: CGS DRUKARNIA SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA

Ulica:

Numer domu:
Kod pocztowy:
Miejscowosé:
Powiat:

Wojewodztwo:

Numer telefonu:

FAX:
NIP:
Tytut projektu:

Numer projektu:

Towarowa

3

62-090 Rokietnica
Mrowino
poznanski
wielkopolskie
618960660
618960662
7791632331

»Eksperymentalne prace rozwojowe w celu stworzenia linii demonstracyjnej i
nowej technologii do produkcji ksigzek w oprawie twardej na podtozach
syntetycznych”

RPWP.01.02.00-30-0185/17-00

O wynikach oceny zostang powiadomieni sktadajacy oferty.
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Podpisy osob reprezentujqcych Zamawiajqcego:

Rafat Kubiak - Cztonek Zarzadu Krzysztof Kasperek - Cztonek Zarzadu
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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 1/WRPO 1.2./2019 formularz ofertowy

Miejscowosc i data*

Nazwa firmy i dane teleadresowe*

Oferta dla
CGS Drukarnia Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 1 dotyczace projektu: ,,Eksperymentalne prace rozwojowe w celu
stworzenia linii demonstracyjnej i nowej technologii do produkcji ksiazek w oprawie twardej na podtozach
syntetycznych” w ramach dziatania 1.2. Wzmocnienie potencjatu innowacyjnego przedsiebiorstw
Wielkopolski programu: Wielkopolski Regionalny Program Operacyjny na lata 2014-2020 sktadamy oferte
cenowa ha:

Dostawa czesci maszyn:
A. Produkcja bloku ksiazki:
Rama maszyny wytwarzajacej blok ksiazki szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Oprogramowanie sterujagce do maszyny wytwarzajacej blok ksiazki szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja podawania zadrukowanych sktadek szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja podawania kartonow szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System bigowania i sktadania szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:
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Walec podajacy klej na goraco szt. 1
CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System transportu gotowego bloku szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Prasa do sciskania blokéw szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Modut prasujacy gotowy blok szt. 1
CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

B. Produkcja oktadki twardej:
Rama maszyny wytwarzajacej oktadki szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Oprogramowanie sterujace do maszyny wytwarzajacej oktadki szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System pobierania tektury i paskow grzbietowych szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja podawania obwoluty szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Czujnik podwojnego pobierania szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System klejenia na goraco szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System kontroli lepkosci kleju szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System transportu oktadek szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stot prozniowy szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja sktadajaca 1 szt. 1
CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja sktadajaca 2 szt. 1
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CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Prasa szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

C. Laczenie bloku ksigzki z oktadka:
Rama maszyny taczacej blok ksiazki z oktadka szt. 1
CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Oprogramowanie sterujace do maszyny taczacej blok ksiazki z oktadka szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja podawania oktadki szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja podawania bloku szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System czytnikow kodow kreskowych szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System dyszy klejacych szt. 1
CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Dodatkowe dysze klejace dla obszaru sktadania szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System dopasowania oktadki i bloku szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System sktadania oktadki na bloku szt. 1
CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Prasa do sciskania oktadek szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System mierzenia i ustawiania grubosci ksiazki szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System pomiaru grzbietu ksiazki szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja formujaca rowek oktadki na goraco szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:
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D. Obcinanie 3 krawedzi ksiazki tréjnozem:

Rama maszyny trojnéz szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Oprogramowanie sterujace do maszyny tréjnéz szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja podawania do maszyny tréjnéz szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

System transportu do maszyny tréjnéz szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja ciecia trzema nozami szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Stacja wyktadania gotowych blokéw i oktadek szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Noze tnace szt. 1

CENA NETTO OFERTY w PLN/EUR:

Oswiadczam, 1Z firma ...ocoveeeieeiieiiiiiii e ieeienens potwierdza gotowos¢ wykonania zamowienia w
wymaganym terminie realizacji, tj. ...coeeveiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnenn.

Oswiadczam, iz termin waznosci oferty Wynosi .......ccecevvevieviiiiennennnnns dni (minimum 60 dni).
Oferowane warunki ptatnosci: ......ceevvviniiiniinnennnnnn,

Zataczniki:*

1) Zatacznik z opisem oferowanych czesci maszyn introligatorskich.

Inne informacje (opcjonalnie):
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Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych.

Oswiadczam, iz wystawca oferty nie jest powiazany z CGS Drukarnia Spotka z ograniczong
odpowiedzialnoscia, ul. Towarowa 3, 62-090 Mrowino, NIP 7791632331, poprzez:

1. uczestnictwo w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;

2. posiadaniu udziatow lub co najmniej 10 % udziatéw lub akcji;

3. petnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;

4, pozostawanie w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci,
co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegolnosci pozostawanie w zwigzku matzenskim, w

stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

.............................................

Imie i nazwisko osoby reprezentujacej wystawce
oferty*

*informacje obligatoryjne



